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Werkzeugauf nahme 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Werkzeugauf nahme gemafi dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1, insbesondere fur einen Bohrham- 
mer oder einen Me i fie 1 hammer . 

Aus DE 100 26 021 Al ist eine Werkzeugauf nahme fur einen 
Bohrmeifiel bekannt, die beim Werkzeugwechsel eine Einhandbe- 
dienung ermoglicht. Hierzu weist die Werkzeugauf nahme einen 
Aufnahmekorper mit einer Einf uhrof fnung auf , in die ein Werk- 
zeugschaft axial eingefiihrt werden kann. Im eingefuhrten Zu- 
stand kann der Werkzeugschaf t dann durch Sperrkorper axial 
verriegelt werden, wobei die Sperrkorper in axial verlaufende 
Nuten in dem Werkzeugschaf t eingreifen, so dass der Werkzeug- 
schaf t im verriegelt en Zustand einen bestimmten Bewegungs- 
spielraum in axialer Richtung hat. Hierbei wird durch eine 
axial verschiebbare Verriegelungshulse eine radiale Ausweich- 
bewegung der Sperrkorper verhindert, wenn sich die Verriege- 
lungshulse in einer Verriegelungsstellung befindet. Wenn die 
Verriegelungshulse dagegen von dem Bediener in eine Entriege- 
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lungsstellung geschoben wird, konnen die Sperrkorper radial 
nach aufien ausweichen und der BohrmeiSel kann aus d er Werk- 
zeugaufnahme entnommen oder in die Werkzeugauf nahme einge- 
fuhrt werden. Die Verriegelungshulse wird hierbei durch eine 
Feder in Richtung der Verriegelungsstellung vorgespannt , urn 
eine unbeabsichtigte Entriegelung des BohrmeiSels zu -verhin- 
dern. Zur Ermoglichung einer Einhandbedienung kann die Ver- 
riegelungshulse jedoch in der Entriegelungsstellung axial ar- 
retiert werden, wobei die Arretierung beispielsweise durch 
_ f . eine Blattfeder erfolgt, die von innen in die Verriegelungs- 
hulse eingreift. 

Vorteile der Erfindung 

Die Erfindung schafft detngegenuber eine Werkzeugauf nahme , bei 
der die Mechanik zur Arretierung der Verriegelungshulse 
einf ach und robust ist . 

Hierzu ist in dem vorzugsweise hulsenf ormigen Verriege lungs - 
element ein Arret ierungsbolzen gelagert, der bezuglich der 
Einfuhroffnung in radialer Richtung zwischen einer Arret ie- 
rungsstellung und einer Freigabestellung verschiebbar ist. 

In der Arret ierungsstellung des Arret ierungsbolzens wird das 
Verriegelungselement dann in der Entriegelungsstellung arre- 
tiert, so dass der Werkzeugschaf t in die Werkzeugauf nahme 
eingefiihrt oder aus der Werkzeugaufnahme entnommen werden 
kann, ohne dass der Benutzer dabei das Verriegelungselement 
festhalten muss. 
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In der Freigabestellung des Arret ierungsbolzens erfolgt dage- 
gen keine Arretierung des Verriegelungselements in der Ent- 
riegelungsstellung, wodurch der Werkzeugschaf t in der Werk- 
zeugauf nahme axial verriegelt wird. 

In einer bevorzugten Aus fuhrungs form der Erfindung ist ein 
Federelement vorgesehen, das den Arret ierungsbolzen in Rich- 
tung der Arretierungsstellung vorspannt , wobei der Arretie- 
rungsbolzen in der Arretierungsstellung an einem axialen An- 
schlag in dem Auf nahmekorper anliegt. Der Arret ierungsbolzen 
gleitet dann aufgrund der Federvorspannung vorzugsweise selb- 
standig in die Arretierungsstellung, wenn der Benutzer das 
Verriegelungselement aus der Verriegelungsstellung in die 
Entriegelungsstellung bewegt . Hierbei ist also zur Arretie- 
rung des Verriegelungselements in der Entriegelungsstellung 
kein Benutzereingrif f erf orderlich, wodurch die Bedienung we- 
sentlich vereinfacht wird. 

Vorzugsweise kann die Arretierung des Verriegelungselements 
ebenfalls ohne einen Benutzereingrif f gelost werden, urn die 
Bedienung weiter zu vereinf achen . In einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform ist deshalb vorgesehen, dass der Arretierungs- 
bolzen durch den Werkzeugschaf t aus der Arretierungsstellung 
losbar ist. Vorzugsweise erfolgt diese Losung der Arretierung 
dadurch, dass die Bewegung des Werkzeugschaf ts bei der Ent- 
nahme aus der Werkzeugauf nahme bzw. beim Einfuhren in die 
Werkzeugauf nahme auf den Arret ierungsbolzen ubertragen wird 
und diesen dadurch aus der Arretierungsstellung lost. 

Hierbei kann zur Kraf tubertragung von dem Werkzeugschaf t auf 
den Arret ierungsbolzen beispielsweise ein vorzugsweise kugel- 
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formiges Ubertragungselement vorgesehen sein, das radial in 
die Einfiihrof fnung der Werkzeugauf nahme hineinragt und beim 
Einfuhren. oder bei der Entnahme des Werkzeugschaf ts radial 
nach auSen verschoben wird und dabei den Arretierungsbolzen 
radial nach auSen druckt . 

Vorzugsweise ist das Ubertragungselement eine Kugel, die in 
einem Durchbruch in dem Auf nahmekorper radial verschiebbar 
gelagert ist. Hierbei verjungt sich der Durchbruch vorzugs- 
weise konisch nach innen, urn zu verhindern, dass die Kugel 
nach innen herausfallt, wenn sich kein Werkzeugschaf t in der 
Werkzeugauf nahme befindet. 

Der im Rahmen der Erf indung verwendete Begrif f eines Verrie- 
gelungselements ist allgemein zu verstehen und nicht auf die 
eingangs beschriebene Verriegelungshulse beschrankt, welche 
den Auf nahmekorper mantel formig umgibt und axial verschiebbar 
ist . 

Vorzugsweise ist ein Federe lenient vorgesehen, welches das 
Verriegelungselement in Richtung der Verriegelungsstellung 
vorspannt, urn eine unbeabsichtigte Entriegelung des Werkzeug- 
schaf ts zu verhindern. 

Die Verschiebung des Verriegelungselements kann beispielswei- 
se wie bei der eingangs beschriebenen bekannten Werkzeugauf - 
nahme erfolgen, indem der Benutzer das Verriegelungselement 
direkt bedient. 

In einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm ist jedoch ein separates 
Bedienelement vorgesehen, das vorzugsweise als Bedienhulse 
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ausgefuhrt ist und das Verriegelungselement. vorteilhaft man- 
telformig umgibt . Das Bedienelement ist vorzugsweise axial 
verschiebbar und durch ein Pederelement in axialer Richtung 
vorgespannt, urn eine Ruhestellung festzulegen. Eine Bewegung 
des Bedienelement s kann dann auf das Verriegelungselement u- 
bertragen werden, was beispielsweise dadurch erfolgen kann, 
dass das Bedienelement das Verriegelungselement mitnimmt. Es 
ist jedoch alternativ auch moglich, dass das Bedienelement 
starr oder elastisch mit dem Verriegelungselement gekoppelt 
ist, urn die Bewegung des Bedienelements auf das Verriege- 
lungselement zu ubertragen. 

Die eigentliche Verriegelung des Werkzeugschaf ts in der Werk- 
zeugaufnahme kann wie bei der eingangs beschriebenen bekann- 
ten Werkzeugaufnahme durch Sperrkorper erfolgen, die in ent- 
sprechende Nuten in dem Werkzeugschaf t eingreifen. Vorzugs- 
weise werden jedoch zur Verriegelung des Werkzeugschaf ts ra- 
dial verschiebbare Verriegelungsrollen eingesetzt, die we- 
sentlich verschleifiarmer sind. 



Ferner umfasst die Erfindung auch eine Werkzeugmaschine , 
beispielsweise einen Bohrhammer oder einen Meifielhammer, 
einer erf indungsgemaSen Werkzeugaufnahme. 

Zeichnung 



Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbe- 
schreibung. In den Zeichnungen sind zwei Ausfuhrungsbeispiele 
der Erfindung dargestellt. Die Zeichnungen, die Beschreibung 
und die Anspruche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombinati- 
on. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaSigerweise auch 
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einzeln betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen 
zusammenf assen . 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Querschnittsansicht einer erf indungsgema- 
Sen Werkzeugaufnahme in der Entriegelungsstel- 
lung beim Einfuhren eines Werkzeugschaf ts , 

Fig. 2 eine Querschnittsansicht der Werkzeugaufnahme 
aus Figur 1 in der Verriegelungsstellung mit 
eingefuhrtem Werkzeugschaf t , 

Fig. 3 eine Querschnittsansicht der Werkzeugaufnahme 
aus Figur 1 in der Entriegelungsstellung bei 
der Entnahme des Werkzeugschaf ts, 

Fig. 4a eine Detailansicht der Werkzeugaufnahme aus 
Figur 1 im Querschnitt, 

Fig. 4b die Detailansicht aus Figur 4a in einer radia- 
len Aufsicht sowie 

Fig. 5 eine alternative Aus fuhrungs form einer erfin- 
dungsgemafien Werkzeugaufnahme . 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

Die Querschnittsansichten in den Figuren 1 bis 3 zeigen eine 
Werkzeugaufnahme 10 fur einen Bohrhammer oder einen MeiSel- 
hammer, wobei die Werkzeugaufnahme 10 eine axiale Verriege- 
lung eines Werkzeugschaf ts 12 mit einem vorgegebenen axialen 
Bewegungsspielraum und eine einfache Einhandbedienung beim 
Werkzeugwechsel ermoglicht. 
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Hierzu weist die Werkzeugauf nahme einen im Wesentlichen hohl- 
zylindrischen Auf nahmekorper 14 mit einer Einfuhrof f nung IL6 
auf , in die der Werkzeugschaf t 12 axial eingefuhrt werden 
kann. 

In dem Auf nahmekorper 14 sind iiber den Umfang verteilt mehLre- 
re Durchbriiche vorgesehen, in denen jeweils eine Verriege- 
lungsrolle 18 angeordnet ist, wobei sich die Durchbriiche ±n 
radialer Richtung nach innen verjiingen, um zu verhindern, 
dass die Verriegelungsrollen 18 nach innen herausf alien kon- 
nen. 

Die Verriegelungsrollen 18 konnen zur axialen Verriegelung 
des Werkzeugschaf ts 12 in eine axial verlaufende Nut 20 ia 
der Mantelflache des Werkzeugschaf ts 12 eingreifen, wodurch 
der Werkzeugschaft 12 mit einem vorgegebenen axialen Bewe- 
gungsspielraum verriegelt wird. 

Weiterhin weist die Werkzeugauf nahme 10 eine Verriegelungs - 
hiilse 22 auf, die zwischen der in Figur 2 gezeigten Verriege- 
lungsstellung und der in Figur 1 gezeigten Entriegelungsst el- 
lung axial verschiebbar ist. 

In der in Figur 2 gezeigten Verriegelungsstellung uberdeckit: 
die Verriegelungshiilse 22 die Durchbriiche in dem Auf nahmekor- 
per 14 und verhindert so eine radiale Ausweichbewegung der 
Verriegelungsrollen 18, wodurch eine Entnahme des Werkzeug- 
schafts 12 verhinder€ wird. 

In der in den Figuren 1 und 3 gezeigten Entriegelungsstelloong 
werden die Durchbriiche in dem Auf nahmekorper 14 dagegen duztrch 
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eine elastische Manschette 26 uberdeckt, die an der Innensei- 
te einer stuf enf ormigen Erweiterung der Verriegelungshulse 2 2 
angebracht ist. Die Verriegelungsrollen 18 konnen dann radial 
nach auSen ausweichen, so dass der Werkzeugschaf t 12 aus der 
Werkzeugauf nahme 10 entnommen oder in die Werkzeugauf nahme 10 
eingefuhrt werden kann. 

Die Verriegelungshulse 22 wird hierbei durch ein Federele- 
rnent 24 in Richtung der Verriegelungsstellung vorgespannt, urn 
eine unbeabsichtigte Entriegelung des Werkzeugschaf ts 12 zu 
verhindern. 

Die Bedienung der Werkzeugauf nahme 10 erfolgt durch eine Be- 
dienhiilse 28, welche die Verriegelungshulse 22 auSen urngibt 
und axial verschiebbar ist, wobei die Bedienhiilse 28 durch 
ein Federelement 30 in axialer Richtung vorgespannt wird. Bei 
einer Verschiebung der Bedienhiilse 28 in Richtung der Verrie- 
gelungshulse 22 stoSt die Bedienhiilse 2 8 an die Verriege- 
lungshulse 22, wobei die Verriegelungshulse 22 axial mitge- 
nommen wird. 

Weiterhin weist die Werkzeugauf nahme 10 eine elastische, 
ringformige Staubmanschette 32 auf, die das Eindringen von 
Staub in die Einf uhrof f nung 16 verhindert . 

Daruber hinaus weist die Werkzeugauf nahme 10 einen Arretie- 
rungsmechanismus auf, der die Verriegelungshulse 22 in der 
Ent r i ege lungs st el lung arretiert und dadurch bei einem Werk- 
zeugwechsel eine Einhandbedienung ermoglicht. 
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Der Arretierungsmechanismus besteht unter anderem aus einer 
Stahlkugel 34, die in einem radial verlaufenden Durchbruch 35 
in dem Auf nahmekorper 14 radial verschiebbar gelagert ist. 
Der Durchbruch 35 in dem Auf nahmekorper 14 verjungt sich 
hierbei in radialer Richtung nach innen, urn zu verhindern, 
dass die Kugel 34 aus dem Durchbruch 35 nach innen in die 
Einfiihrof fnung 16 herausf allt . Die Kugel 34 kann also nur 
teilweise nach innen in die Einfiihrof fnung 16 hineinragen, 
wie in Figur 1 gezeigt ist. 

Weiterhin weist der Arretierungsmechanismus einen Arretie- 
rungsbolzen 36 auf, der in einer radial verlaufenden Bohrung 
in der Verriegelungshulse 22 radial verschiebbar gelagert 
ist, wobei der Arret ierungsbolzen 3 6 durch eine Ringfeder 38 
radial nach innen vorgespannt ist . 

Der Arret ierungsbolzen 36 wird in zwei axial verlaufenden Nu- 
ten 40, 42 gefuhrt, die in der Mantel fl ache des Auf nahniekor- 
pers 14 beiderseits des Durchbruchs 35 fur die Kugel 34 ange- 
20 ordnet sind, wobei die werkstuckseitige Nut 40 eine geringere 
_ Nuttiefe aufweist als die werkzeugseitige Nut 42. In der in 
■MM Figur 1 gezeigten Entriegelungsstellung liegt der Arret ie- 

rungsbolzen 3 6 deshalb axial an der Stufe zwischen den beiden 
Nuten 40, 42 an, wodurch die Verriegelungshulse 22 axial ar- 
25 retiert wird. 



30 



Im Folgenden wird nun anhand von Figur 1 beschrieben, wie der 
Werkzeugschaft 12 in die Werkzeugauf nahme 10 eingefuhrt wird 
und dann selbstandig verriegelt. 



# 
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Vor dem Einfuhren des Werkzeugschaf ts 12 muss die Verriege- 
lungshulse 22 zunachst in die in Figur 1 gezeigte Entriege- 
lungsstellung gebracht werden. Hierzu schiebt der Benutzer 
die Bedienhulse 28 in Richtung der Verriegelungshulse 22 , wo- 
bei die Verriegelungshulse 22 axial mitgenommen wiird, bis der 
Arret ierungsbolzen 3 6 schlieSlich hinter der Stufe zwischen 
den beiden Nuten 40, 42 einrastet und die Verriegelungshulse 
22 dadurch axial arretiert . 

AnschlieSend kann der Benutzer die Bedienhulse 28 loslassen, 
die dann aufgrund der Vorspannung der Feder 30 in ihre Aus- 
gangsstellung zuruckf ahrt . 

Beim axialen Einfuhren des Werkzeugschaf ts 12 in die Einfuhr- 
offnung 16 druckt der Werkzeugschaf t 12 dann die Verriege- 
lungsrollen 18 radial nach au&en, bis die Verriegelungsrollen 
18 dann in die Nuten 2 0 in dem Werkzeugschaf t 12 eingreifen, 

Beim weiteren Einschieben des Werkzeugschaf ts 12 druckt die 
Stirnseite des Werkzeugschaf ts 12 dann die Kugel 34 radial 
nach auSen, wobei der Arretierungsbolzen 36 entgegen der Vor- 
spannung der Ringfeder 38 ebenfalls radial nach auSen ge- 
druckt wird. 

Wenn der Arretierungsbolzen 36 dann uber die Stufe zwischen 
den beiden Nuten 40, 42 angehoben ist, schiebt die Feder 24 
die Verriegelungshulse 22 axial in die in Figur 2 dargestell- 
te Verriegelungsstellung, wobei der Arretierungsbolzen 3 6 in 
der Nut 40 gefuhrt wird. In der Verriegelungsstellung deckt 
die Verriegelungshulse 22 dann mit ihrer Innenseite den 
Durchbruch fur die Verriegelungsrollen 18 ah, die somit nicht 
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mehr radial nach auSen ausweichen konnen und den Werkzeug- 
schaf t 12 dadurch mit einem vorgegebenen Bewegungsspielraum 
axial verriegeln. 

Der Werkzeugschaf t 12 wird also beim Einschieben in die Werk- 
zeugaufnahme 10 automatisch verriegelt, ohne dass ein Benut- 
zereingriff erforderlich ist. 

Im Folgenden wird nun anhand von Figur 3 die Entnahme des 
Werkzeugschaf ts 12 aus der Werkzeugauf nahme 10 beschrieben. 

Vor der Entnahme des Werkzeugschaf ts 12 aus der Werkzeugauf- 
nahme 10 muss die Verriegelungshulse 22 zunachst aus der in 
Figur 2 dargestellten Verriegelungsstellung in die in Figur 3 
gezeigte Entriegelungsstellung gebracht werden. Hierzu 
schiebt der Benutzer die Bedienhulse 2 8 axial aus der in Fi- 
gur 1 gezeigten Stellung in Richtung der Verriegelungshul- 
se 22, wobei die Bedienhulse 28 die Verriegelungshiilse 22 a- 
xial mitnimmt, bis der Arret ierungsbolzen 36 werkzeugseitig 
hinter der Kugel 34 in der Nut 42 liegt und dabei an der Ku- 
gel 34 anliegt. 

AnschlieSend lasst der Benutzer die Bedienhulse 28 los , wor- 
aufhin die Bedienhulse 2 8 aufgrund der Ruckstellkraf t der Fe- 
der 30 in ihre Ausgangsposition zuruckfahrt. 

Die Verriegelungshiilse 22 wird dann jedoch von der Kugel 34 
und dem Arret ierungsbolzen 36 axial arretiert, da der Arre- 
t ierungsbolzen 36 seitlich an der Kugel 34 anliegt, wahrend 
die Kugel 34 von der Mantelf lache des Werkzeugschaf ts 12 nach 
auSen gedruckt wird, Hierbei ist zu erwahnen, dass die Nut 20 
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fur die Verriegelungsrollen 18 in Umf angsrichtung nicht den 
Teil umfasst, in dem die Kugel 34 angeordnet ist. Die Kugel 
34 kann also nicht nach innen in die Nut 2 0 ausweichen, da 
diese gegemiber der Kugel 34 winkelversetzt angeordnet ist. 

Der Benutzer kann dann den Werkzeugschaf t 12 aus der Werk- 
zeugauf nahme 10 axial herausziehen 7 bis der Werkzeugschaf t 12 
schliefilich die Kugel 34 freigibt, die daraufhin radial nach 
innen ausweicht . Der Arret ierungsbolzen 36 wird dann nicht 
mehr von der Kugel 34 blockiert, so dass die Verriegelungs- 
hulse 22 aufgrund der Vorspannung der Feder 24 in die in Fi- 
gur 2 gezeigte Verriegelungsstellung f ahrt . 

Das in Figur 5 dargestellte Ausf uhrungsbei spiel einer erf in- 
dungsgemaSen Werkzeugauf nahme 10 1 stimmt weitgehend mit der 
vorstehend beschriebenen Werkzeugauf nahme 10 iiberein, so dass 
im Folgenden zur Vermeidung von Wiederholungen auf die vor- 
stehende Beschreibung verwiesen wird und fur entsprechende 
Bauteile dieselben Bezugszeichen verwendet werden, die zur 
Unterscheidung lediglich durch ein Apostroph gekennzeichnet 
sind. 

Die Besonderheit dieses Ausf uhrungsbei spiels besteht darin, 
dass auf die in de.n Figuren 1 bis 3 vorgesehene Feder 3 0 zur 
Riickstellung der Bedienhiilse 28 verzichtet wird. 

Stattdessen ist die Bedienhiilse 28 1 bei diesem Ausfiihrungs- 
beispiel fest mit der Verriegelungshulse 22 1 verbunden, so 
dass beide zusammen verschoben werden. 
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Die Erfindung ist nicht auf die vorstehend beschriebenen be- 
vorzugten Ausfuhrungsbeispiele beschrankt . Vielmehr ist eine 
Vielzahl von Varianten und Abwandlungen moglich, die eben- 
falls von dem erf indungsgemaSen Gedanken Gebrauch machen und 
deshalb in den Schutzbereich fallen. 
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Anspruche 

1. Werkzeugaufnahme, insbesondere fur einen Bohr- oder Mei- 
Selhammer, mit einem Auf nahmekorper (14) mit einer Ein- 
fuhroffnung (16) zur Aufnahme eines Werkzeugschaf ts (12) , 
einem Verriegelungselement (22) zur axialen Verriegelung 
des Werkzeugschafts (12) in der Einf iihrof f nung (16), wo- 
bei das Verriege lungs element (22) zwischen einer Verrie- 
gelungsstellung und einer Entriegelungsstellung beweglich 
ist, gekennzeichnet durch einen in dem Verriegelungsele- 
ment (22) gelagerten und zwischen einer Arret ierungsstel- 
lung und einer Freigabestellung radial verschiebbaren Ar- 
retierungsbolzen (36), der das Verriegelungselement (22) 
in seiner Arretierungsstellung axial arretiert und in 
seiner Freigabestellung axial freigibt. 

2. Werkzeugaufnahme nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
ein erstes Federelement (3 8) , das den Arretierungsbolzen 
(36) in Richtung der Arretierungsstellung vorspannt , wo- 
bei der Arretierungsbolzen (36) in der Arretierungsstel- 
lung an einem axialen Anschlag in dem Auf nahmekorper (14) 
anliegt . 
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Werkzeugaufnahme nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Arretierungsbolzen (36) durch den Werkzeugschaf t 
(12) aus der Arretierungsstellung losbar ist. 

Werkzeugaufnahme nach Anspruch 3, gekeixnzeichnet durch 
ein in dem Auf nahmekorper (14) radial verschiebbar gela- 
gertes Ubertragungselement (34) zur Losung des Arret ie- 
rungsbolzens (36) aus der Arretierungsstellung, wobei das 
Ubertragungselement (34) durch den Werkzeugschaf t (12) 
radial nach aufien gegen den Arretierungsbolzen (3 6) ver- 
schiebbar ist. 

Werkzeugaufnahme nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Ubertragungselement (34) eine Kugel ist. 

Werkzeugaufnahme nach mindestens einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Verriege- 
lungselement (22) hiilsenformig ist. 

Werkzeugaufnahme nach mindestens einem der vorhergehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch ein zweites Federelement 
(24) , welches das Verriegelungselement (22) in Richtung 
der Verriegelungsstellung axial vorspannt . 

Werkzeugaufnahme nach mindestens einem der vorhergehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch ein axial verschiebbares 
Bedienelement (28) zur axialen Verschiebung des Verriege- 
lungselements (22) . 
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Werkzeugaufnahme nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch 
ein drittes Federelement (30) , welches das Bedienelement 
(28) in axialer Richtung vorspannt . 

Werkzeugaufnahme nach Anspruch 8 und/oder Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet/ dass das Bedienelement (28) hiilsen- 
formig ist und das Verriegelungselement (22) mindestens 
teilweise umgibt , 

Werkzeugaufnahme nach mindestens einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Aufnahme- 
korper (14) zur axialen Verriegelung des Werkzeugschaf ts 

(12) radial verschiebbare Verriegelungsrollen (18) ange- 
ordnet sind, die in der Verriegelungsstellung des Verrie- 
gelungselements (22) in Nuten (20) in dem Werkzeugschaf t 

(12) eingreifen. 

Werkzeugmaschine, insbesondere Bohrhammer oder MeiEelham- 
mer, mit einer Werkzeugaufnahme (10) nach mindestens ei- 
nem der vorhergehenden Anspruche. 
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ROBERT BOSCH GMBH; D-70442 Stuttgart 



Werkzeugauf nahme 
Zusammenf assung 

Die Erfindung geht aus von einer Werkzeugauf nahme, insbeson- 
dere fur einen Bohr- oder Meifeelhammer, mit einem Auf nahme - 
korper (14) mit einer Einfuhrof f nung (16) zur Auf nahme eines 
Werkzeugschafts (12) , einem Verriegelungselement (22) zur a- 
xialen Verriegelung des Werkzeugschafts (12) in der Einfuhr- 
offnung (16) , wobei das Verriegelungselement (22) zwischen 
einer Verriegelungsstellung und einer Entriegelungsstellung 
beweglich ist, sowie mit einem in dem Verriegelungselement 
(22) gelagerten und zwischen einer Arret ierungsst el lung und 
einer Freigabestellung radial verschiebbaren Arret ierungsbol- 
zen (36) , der das Verriegelungselement (22) in seiner Arre- 
t ierungsst el lung axial arretiert und in seiner Freigabestel- 
lung axial f reigibt . 



(Figur 1) 
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